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Relazione Tecnica sull’Assenza di Molestie Olfattive presso l’Impianto UVL Srl

Premessa
La presente relazione tecnica valuta il rischio di molestie olfattive derivanti dalle attività produttive del nuovo insediamento UVL srl, situato nel 
Comune di Prevalle (BS). 
L’analisi è basata sulla descrizione del ciclo produttivo, sulle materie prime impiegate e sulle misure di gestione adottate.
 
Descrizione del Ciclo Produttivo
L’impianto produttivo è dedicato alla miscelazione di materie prime per la produzione di mangimi complementari e premiscele, articolata in:
•	 Preparazione delle materie prime: pesatura e trasferimento in sistemi chiusi.
•	 Miscelazione: effettuata in miscelatori dotati di sistemi di aspirazione per il controllo delle polveri.
•	 Confezionamento: i prodotti finiti vengono sigillati in sacchi, taniche o big bag, prevenendo la dispersione.
•	 Stoccaggio: i prodotti confezionati sono immagazzinati in locali chiusi.
Tutte le fasi avvengono in ambienti confinati con misure tecniche per ridurre ogni possibile dispersione verso l’esterno.
 
Analisi delle Materie Prime
Le materie prime utilizzate sono prevalentemente:
1.	 Minerali: carbonato di calcio, bicarbonato di sodio, cloruro di sodio, fosfati, ecc.
2.	 Vegetali: farine, lieviti, grassi vegetali.
3.	 Additivi: oligoelementi (ossidi, solfati di magnesio, ferro, zinco) e sostanze aromatiche a bassa volatilità (acido citrico, aromi naturali).

Considerazioni tecniche:
•	 Queste sostanze non presentano caratteristiche intrinseche di volatilità né rilasciano odori intensi.
•	 La manipolazione delle materie prime avviene in contenitori chiusi (sacchi, big bag, silos), con sistemi progettati per minimizzare il contatto 
con l’ambiente esterno.
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Valutazione del Rischio di Molestie Olfattive

L’impianto dispone di:
•	 Sistemi di aspirazione delle polveri, che garantiscono il confinamento delle emissioni.
•	 Assenza di processi critici (chimici o termici) che possano generare odori.
•	 Posizionamento strategico: l’impianto si trova in un’area industriale distante da recettori sensibili (abitazioni, strutture ricettive o 
sanitarie).
Questi elementi assicurano che l’impatto delle attività produttive sia trascurabile dal punto di vista olfattivo.
 
Conclusioni
Alla luce dell’analisi effettuata, si conclude che:
•	 Le emissioni odorigene derivanti dalle attività dell’impianto UVL Srl sono pressoché nulle.
•	 Non sussiste il rischio di molestie olfattive per l’ambiente esterno, grazie alla gestione tecnica e alla natura delle materie prime.
•	 L’attività produttiva può essere considerata conforme alle normative ambientali in materia di controllo delle emissioni odorigene.
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